
UPI714-100Üniversal Giriþli Proses Ýndikatörü

Üniversal Giriþli Proses indikatörü

mv, V, mA, termocuple ve RTD giriþi seçilebilir ( 16 bit çözünürlük )

Termocuple giriþlerinde otomatik soðuk nokta kompanzasyonu

RTD baðlantýlarýnda otomatik hat kompanzasyonu

Farklý alarm seçenekleri  

Alarm fonksiyonlarý için çekmede-býrakmada gecikme zamaný

Display nokta pozisyonu seçimi  

Proses deðeri ofseti

Ön panel üzerinden kolayca set deðerlerini deðiþtirme ve programlanma özelliði

Opsiyonel  RS-232 veya RS-485 ASCII MODBUS haberleþme
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Kontrol cihazýnýn, kurulum ve kullanýmýndan önce kullaným kýlavuzunu ve 
tüm uyarýlarý okuyunuz ve dikkate alýnýz.

UPI714-100 üniversal proses indikatörü kullaným kýlavuzu 2 ana bölümden 
oluþmaktadýr. Bu bölümler aþaðýda açýklandýðý þekildedir. Bu iki ana bölümün dýþýnda cihazýn 
sipariþ bilgilerinin ve teknik özelliklerinin yer aldýðý bölümler de mevcuttur. Kullaným kýlavuzu 
içerisinde yer alan tüm baþlýklar ve sayfa numaralarý" ÝÇÝNDEKÝLER" dizininde yer almaktadýr. 
Kullanýcý dizinde yer alan herhangi bir baþlýða sayfa numarasý üzerinden eriþebilir.

Kurulum:
Bu bölümde, cihazýn fiziksel boyutlarý, panel üzerine montajý, elektriksel baðlantý ve 

benzeri konular yer almaktadýr.

Çalýþma Þekli , Parametre Açýklamalarý :

Bu bölümde, cihazýn kullanýcý arayüzü, parametrelere eriþim, parametre tanýmlamalarý 
gibi konular yer almaktadýr.

Fiziksel, elektriksel montajda ve kullaným  esnasýnda meydana gelebilecek 
tehlikeli durumlarý engellemek amacý ile yandaki sembol ile iþaretlenen uyarýlar yer 
almaktadýr. Uyarýlarýn kullanýcý tarafýndan dikkate alýnmasý gerekmektedir.

Elektrik çarpmasý sonucu oluþabilecek tehlikeli durumlarý belirtir. Uyarýlarýn 
kullanýcý tarafýndan dikkate alýnmasý gerekmektedir.

Kullaným kýlavuzu hakkýnda

Kullaným kýlavuzu içerisinde yer alan uyarý ve bilgilendirme sembolleri



Genel Tanýtým

Sipariþ Bilgileri

Garanti

Bakým

Kurulum
Paket Ýçeriði
Çevre Þartlarý

Çalýþma Koþullarý
Yasaklanmýþ Çalýþma Koþullarý

Boyutlar
Panel Kesiti
Cihazýn Panel Üzerine Montajý
Cihazýn Panel Üzerinden Çýkarýlmasý
Elektriksel Baðlantý
Terminal Tanýmlarý ve Baðlantý Þekli
Besleme Geriliminin Baðlanmasý
Proses Giriþinin Baðlanmasý

Thermocouple Baðlantýsýnýn Yapýlmasý
RTD(PT-100) Baðlantýsýnýn Yapýlmasý
0...10V Baðlatýsý
4...20mA ve 0...20mA Baðlantýsý
4...20mA Ýkinci Proses Giriþi Baðlantýsý

Çýkýþ Baðlantýlarýnýn Yapýlmasý
Röle Çýkýþýnýn Baðlanmasý
SSR Sürücü Çýkýþýnýn Baðlanmasý

Cihazýn Kullanýmý ve Çalýþmasý
Ön Panel Tanýmý
Set Deðerlerinin  Ayarlanmasý
Program Moduna Giriþ
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Ýçindekiler

Sayfa No
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Ýçindekiler
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21
21
22
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29
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Parametre Tanýmlamalarý ve Açýklamalar
Out1 Konfigürasyon Parametreleri
Out2 Konfigürasyon Parametreleri
Out3 Konfigürasyon Parametreleri
Proses Giriþ-1 Konfigürasyon Parametreleri
Proses Giriþ-2 Konfigürasyon Parametreleri
Genel Amaçlý Konfigürasyon Parametreleri
Haberleþme Konfigürasyon Parametreleri



Genel tanýtým

5

UPI714-100 üniversal proses indikatörü, endüstride sýcaklýk, basýnç, rutubet ve benzeri 
herhangi bir proses deðerinin ölçülmesi ve kontrol edilmesi için tasarlanmýþtýr.
Üniversal giriþine termokupl(J,K,R,S,T), PT-100, 0-60mV, 0-10V, 0-20mA ve 4-20mA 
uygulanabilmektedir. Cihaz üzerinde yer alan ilave 4-20mA giriþi ile skala tanýmý yapýlarak ikinci 
bir proses deðeri ölçülebilmektedir. Ölçülen iki proses deðeri arasýnda aþaðýda yer alan iþlemler 
yapýlarak göstergeye aktarýlabilmektedir. Çýkýþlarýn hangi proses deðerine göre çalýþacaðý 
ayrýca seçilebilmektedir.

Gösterge: Proses Deðeri 1
Gösterge: Proses Deðeri 2
Gösterge: Proses Deðeri 1  -  Proses Deðeri 2
Gösterge: Proses Deðeri 2  -  Proses Deðeri 1
Gösterge: Proses Deðeri 1 +  Proses Deðeri 2
Gösterge: (Proses Deðeri 1 +  Proses Deðeri 2)/2

Besleme gerilimi

Çýkýþ 1-2

Röle veya SSR sürücü
çýkýþý

Farklý alarm seçenekleri
Çekmede, býrakmada
gecikme ve latching
özelliði

6 farklý alarm seçeneði

Üniversal Proses giriþi-1

Proses giriþi-2

TC (J, K,R,S,T)
2 veya 3 Telli PT 100

0...60mV
0...10V

0...20mA
4...20mA

4...20mA

230VV (-%15;+%10) 50/60Hz

115VV (-%15;+%10) 50/60Hz

24VV (-%15;+%10) 50/60Hz

12VZ (-%15;+%10)

24VZ (-%15;+%10)
(Sipariþte belirtilmelidir).



Kontrol cihazýna ait sipariþ bilgileri yukarýda verilmiþtir. Kullanýcý kendisine uygun cihaz 
konfigürasyonunu tablodaki bilgi ve kod karþýlýklarýndan faydalanarak oluþturabilir ve bunu 
sipariþ koduna dönüþtürebilir.

Sipariþ Bilgileri
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Malzeme ve iþçilik hatalarýna karþý iki yýl süreyle garanti edilmiþtir. Bu garanti cihazla birlikte 
verilen garanti belgesinde ve kullanma kýlavuzunda yazýlý olan  müþteriye düþen görev ve 
sorumluklarýn eksiksiz yerine getirilmesi halinde yürürlükte kalýr.

Cihaz , solvent (benzin, tiner, asit ve benzeri) içeren ve aþýndýrýcý temizlik maddeleri ile 
silinmemelidir.

Garanti

Bakým

72x144mm

Röle Çýkýþý (8A@250VV)

Röle Çýkýþý (8A@250VV)

Röle Çýkýþý (8A@250VV)

Yok

SSR Sürme Çýkýþý

SSR Sürme Çýkýþý

SSR Sürme Çýkýþý

RS-232

RS-485

  24VV (- 50/60Hz%15;+%10) 

  12VZ (-%15;+%10)

  24VZ (-%15;+%10)

115VV (- 50/60Hz%15;+%10) 

230VV (- 50/60Hz%15;+%10) 1

1

1

1

1

2

2

2

2

2

3

3

4

5

Ön Panel Boyutu

Model Numarasý

A-Besleme Gerilimi

C-Çýkýþ-1

D-Çýkýþ-2

E-Çýkýþ-3

E-Seri Haberleþme

Universal Proses Giriþi1

B-Proses Giriþi

U P I 714 - 1 0 0 A B C D E F



Kurulum

Çevre Þartlarý

Paket Ýçeriði

Çalýþma Koþullarý

Yasaklanmýþ Çalýþma Koþullarý
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Cihazýn kurulumu sadece yetkili personel tarafýndan yapýlmalýdýr.

Paketi açtýðýnýzda içerisinde bulunan cihazý ve aksesuarlarýný kontrol ediniz. 
Cihaz taþýma esnasýnda zarar görmüþ olabilir. Böyle bir durumda cihazý 
kullanmayýnýz.

Kurulum iþlemine baþlamadan önce kullaným klavuzunu dikkatle okuyunuz. 
Kurulum ve kullaným aþamasýnda dikkat edilmesi gereken noktalar uyarýlarla 
belirtilmiþtir.

Yükseklik maksimum 2000 metre

Aþýndýrýcý ortamlar

Çalýþma sýcaklýðý : 0...50 °C
Cihaz 50°C nin üzerinde kullanýlacak ise çalýþtýðý ortamýn soðutulmasý 
gerekmektedir.

Patlayýcý ve yanýcý madde bulunan ortamlar

Baðýl nem   5...95%RH (yoðunlaþma olmaksýzýn)

1 adet cihaz 1 adet garanti kartý

2 adet tutturma parçasý 1 adet kullaným kýlavuzu



Boyutlar

Panel Kesiti
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UPI 714-100

Universal Process Indicator

Set

Set

Fx

P.Hld Out 3

Out 2

Out 4

Out 1

Prog

ResetP.Hold Fx

169mm (minimum)

140mm
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Cihazýn Panel Üzerine MontajýCihazýn Panel Üzerine Montajý

Panel kalýnlýðý maksimum 10mm

Panel arka yüzeyiPanel ön yüzeyi

1-Cihazýn montaj yapýlacaðý panel kesitini, verilen ölçülerde hazýrlayýnýz.

2-Cihazý panel üzerindeki kesite ön yüzeyinden yerleþtiriniz. Cihazýn tutturma parçalarý 
üzerinde ise panel üzerine yerleþtirmeden önce çýkarýnýz.

3-Cihaz panel kesiti üzerine yerleþtirildikten sonra, cihaz ile birlikte verilen tutturma parçalarýnýn 
1 ile gösterilen týrnaklarýný cihaz üzerinde 3 ile gösterilen kesite yerleþtiriniz. Bir tornavida 
yardýmý ile 2 ile gösterilen parçayý saat yönünde çevirerek cihazý panel üzerine sabitleyiniz.

Cihazýn montajýnýn yapýlacaðý mekanik aksam üzerinde tehlike yaratabilecek 
tüm aksam ile ilgili gerekli tedbirlerin alýnmasý gerekmektedir. Bu tedbirler, 
montajý yapacak personelin güvenliði  için gereklidir.

3

21
Tutturma parçasý

Cihazýn kendi sabitleme parçalarý ile sistem üzerine montajýnýn yapýlmasý 
gerekmektedir. Uygun olmayan sabitleme parçalarý ile cihazýn montajýný 
yapmayýnýz. Sabitleme parçalarý ile cihazýn düþmeyeceðinden emin olacak 
þekilde montajýný yapýnýz.
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Cihazýn Panel Üzerine MontajýCihazýn Panel Üzerinden Çýkarýlmasý

Panel kalýnlýðý maksimum 10mm

Panel arka yüzeyiPanel ön yüzeyi

1-Cihazýn ve baðlý olduðu sistemin enerjisini kesiniz ve cihaz baðlantýlarýnýn yapýldýðý 2 nolu 
terminal bloðunu cihazdan ayýrýnýz.

2-1 ile gösterilen ve tutturma parçasý üzerinde yer alan vidayý saat yönünün tersine çeviriniz.

3-Tutturma parçalarýnýn týrnaklarý serbest kalýncaya kadar vidayý çevirmeye devam ediniz.

4-Tutturma parçalarýný cihaz üzerinden ayýrýnýz ve cihazý panelin ön tarafýndan çekerek alýnýz.

1

2

Tutturma parçasý

Cihazý panel üzerinden ayýrma iþlemine baþlamadan önce cihazýn ve baðlý 
olduðu sistemin enerjisini kesiniz, cihazýn tüm baðlantýlarýný ayýrýnýz. 



Elektriksel Baðlantý
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Cihazýn kullanýlacaðý sisteme göre konfigüre edilmiþ olduðunundan emin 
olunuz. Yanlýþ konfigürasyon sonucu sistem ve/veya personel üzerinde 
oluþabilecek zarar verici sonuçlarýn sorumluluðu kullanýcýya aittir.
Cihaz parametreleri, fabrika çýkýþýnda belirli deðerlere ayarlanmýþtýr, bu 
parametreler kullanýcý tarafýndan mevcut sistemin ihtiyaçlarýna göre 
deðiþtirilmelidir.

Cihazýn montajý ve bakýmý vasýflý elemanlar tarafýndan yapýlmalýdýr. Vasýfsýz 
elemanlar tarafýndan gerçekleþtirilen montaj ve bakým iþlemleri, iþlemleri 
yapan personelin, cihazýn veya cihazýn baðlý olduðu sistemin zarar 
görmesine neden olabilir.

Cihazýn etiketi üzerinde yer alan besleme gerilimi aralýðýna uyulmasý 
gerekmektedir. Belirtilen deðerlerin dýþýnda besleme gerilimi uygulanmasý, 
montajý yapan personelin, cihazýn veya cihazýn baðlý olduðu sistemin zarar 
görmesine neden olabilir.

Elektrik þoklarýný ve benzeri kazalarý engellemek için cihazýn tüm baðlantýlarý 
tamamlanmadan cihaz ve montajýn yapýldýðý sisteme enerji verilmemelidir.



Terminal Tanýmlamalarý ve Baðlantý Þekli
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Besleme Gerilimi Giriþi
230V    (- 50/60Hz
115V    (- 50/60Hz
 24V     (- 50/60Hz

24V      (-
12V      (-

%15;+%10) 
%15;+%10) 
%15;+%10) 

%15;+%10)
%15;+%10)

Sipariþte belirtilmelidir.

 V

 V

 V

Z

Z

RTD

TC

Röle Çýkýþý (8AV @ 220VV)
veya SSR sürme çýkýþý

Çýkýþlar

L

L

N

N

Output1

4 5 1411 15123 131021

Güç
Anahtarý

Güç Yük

Sigorta
8A, T

Harici
Sigorta
(1A T)

230VV (- 50/60Hz

115VV (- 50/60Hz

24VV (- 50/60Hz

12VZ (-

VZ (-

%15;+%10) 

%15;+%10) 

%15;+%10) 

%15;+%10)

24 %15;+%10)

Output2

76

4...20mA,0..20mA

4...20mA,0..20mA

1
0

..
.1

4
V

d
c

0...10Vdc

TC(J,K,R,S,T), RTD (PT-100),
V(0...10Vdc),

mA(4...20mA,0...20mA)

Proses giriþi

1

P/N:UPI714-100- 1 1 1 1 1
Universal Process Indicator

2 3 4 5 6 7

10 11 12 13 14 15
TC(J,K,R,S,T)

RTD(PT100)

0...10Vd c

MA(0...20;4..20)

MA(4..20)

1
0

...1
4

V
d

c

Z

Out1

8A@250VV

Out2

8A@250VV

Power
Supply

L N
    230VV

50/60Hz



Besleme geriliminin baðlanmasý

1

Güç
Anahtarý

Besleme Gerilimi

Besleme Gerilimi Seçenekleri

L N

Harici
Sigorta
(1A, T)

2

13

Cihazýn çalýþacaðý besleme gerilim aralýðý sipariþte belirtilmelidir. Düþük ve 
yüksek gerilim aralýðý için cihaz farklý üretilmektedir. Cihazýn etiketi üzerinde yer 
alan besleme gerilimi aralýðýna uyulmasý gerekmektedir. Belirtilen deðerlerin 
dýþýnda besleme gerilimi uygulanmasý, montajý yapan personelin, cihazýn veya 
cihazýn baðlý olduðu sistemin zarar görmesine neden olabilir.

Cihaz üzerinde, sigorta ve cihaz enerjisini kapatacak bir anahtar yoktur. Cihazýn 
besleme giriþinde enerjisini kapatacak bir anahtarýn ve sigortanýn kullanýcý 
tarafýndan sisteme ilave edilmesi gerekmektedir.
Güç Anahtarý ve sigorta kullanýcýnýn rahatça ulaþabileceði bir yerde 
bulunmalýdýr.

Güç anahtarý Faz ve Nötr giriþlerini ayýracak þekilde iki kutuplu olmalýdýr. 
Elektriksel baðlantý, güç anahtarýnýn açýk / kapalý konumlarýna dikkat edilerek 
yapýlmalýdýr. Güç anahtarýnýn açýk/kapalý konumlarý iþaretlenmiþ olmalýdýr. 

230VV (- 50/60Hz

115VV (- 50/60Hz

24VV (- 50/60Hz

12VZ (-

VZ (-

%15;+%10) 

%15;+%10) 

%15;+%10) 

%15;+%10)

24 %15;+%10)
Sipariþte belirtilmelidir.



Proses Giriþinin Baðlanmasý
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TC Baðlantýsýnýn Yapýlmasý

13 14

Termokupl tipine uygun kompanzasyon 
kablosu kullanýnýz.

Gerekli olmadýkça kabloya ek yapmayýnýz. 

Termokupl kablosu ekranlý ise topraklamayý 
tek bir noktadan yapýnýz.

Termokupl kablosunu güç kablolarý ile beraber 
taþýmayýnýz.

Baðlantý kablolarý kanal üzerinde ise termokupl 
baðlantýsý seperatör ile ayrýlarak yapýlmalýdýr.

Termokupl baðlantýsýný þekilde gösterildiði 
gibi +, - uçlara dikkat ederek yapýnýz.

RTD ( PT-100 ) Baðlantýsýnýn Yapýlmasý

Hat Kompanzasyonlu 3 Telli PT-100 Baðlantýsýnýn Yapýlmasý

Hat empedansý maksimum 10 Ohm

2 telli PT-100 kullanýldýðýnda 8 ve 9 nolu terminaller arasýna köprü atýlmalýdýr.

Hat Kompanzasyonsuz 2 Telli PT-100 Baðlantýsýnýn Yapýlmasý

14

13

13

15

15

14

PT-100 baðlantýsýnýn yapýldýðý kablolar ayný çapta 
ve ayný uzunlukta olmalýdýr. Kullanýlacak kablo 
kesiti minimum 1mm² olmalýdýr.

PT-100 baðlantýsýnýn yapýldýðý kablolar ayný çapta 
ve ayný uzunlukta olmalýdýr. Kullanýlacak kablo 
kesiti minimum 1.5mm² olmalýdýr.
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0...10 Vdc Baðlantýsý

4...20 mA ve 0...20mA Baðlantýsý

4...20 mA ve0...20mA Remute Baðlantýsý 

13

13

11

13

11

13

11

10

10

10

10

10

10

14

15

12

15

12

15

12

Gerilim kaynaðýný þekilde gösterildiði gibi -/+ yönlerine 
dikkat ederek baðlayýnýz. Yanlýþ baðlantý cihazýn veya 
kullandýðýnýz ekipmanýn zarar görmesine neden olabilir.

0...10Vdc

10...14Vdc

10...14Vdc

10...14Vdc

10...14Vdc

10...14Vdc

10...14Vdc

4...20mA
0...20mA

4...20mA
0...20mA

4...20mA
0...20mA

4...20mA
0...20mA

4...20mA
0...20mA

4...20mA
0...20mA

Harici
Besleme

Kaynaðý Ýle

Harici
Besleme

Kaynaðý Ýle

Cihaz Üzerindeki
Besleme

Kaynaðý Ýle

Cihaz Üzerindeki
Besleme

Kaynaðý Ýle

Seri Transmitter
Baðlantýsý

Seri Transmitter
Baðlantýsý



Çýkýþ Baðlatýlarýnýn Yapýlmasý
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Röle Çýkýþýnýn Baðlanmasý

SSR Sürücü Çýkýþýnýn Baðlanmasý

63

3 6

Sigorta
10A

Sigorta
10A

YükYük

Yük

Output1 Output2

Yük

Sigorta
(Not 1)

Sigorta
(Not 1)

Sigorta
(Not 1)

Sigorta
(Not 1)

Not 1: Sigorta kontrol edilen yüke uygun seçilmelidir.

Not 1: Sigorta kontrol edilen yüke uygun seçilmelidir.

Son
Kontrol
Elemaný

Son
Kontrol
Elemaný

Son
Kontrol
Elemaný

Son
Kontrol
Elemaný

LL

L L

NN

N N

74

4 7

V VV V



Cihazýn Kullanýmý ve Çalýþtýrýlmasý
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UPI 714-100

Universal Process Indicator

Set

Set

Fx

P.Hld Out 3

Out 2

Out 4

Out 1

Prog

ResetP.Hold Fx

Ön Panel Tanýmý

1 -  4 dijit LED display 10mm :  Proses ve set deðeri göstergesi, program parametre 
göstergesi

2 -  Set menu  LED indikatörü. Set  butonuna basýldýðýnda yanar, göstergede set1 deðeri 
görüntülenir.

3 -  Fx LED indikatörü.Program LED indikatörü.

4-  Program LED indikatörü.

5 - Out1 LED indikatörü. Kontrol çýkýþýnýn enerjili olup olmadýðýný gösterir. 

6 -  Out2 LED indikatörü. Kontrol çýkýþýnýn enerjili olup olmadýðýný gösterir.

7-   Program menü moduna giriþ ve set deðerlerini deðiþtirmek için kullanýlýr.

8 -  Gösterge deðerini azaltmak veya parametre seçimi için kullanýlýr .Ayrýca tepe ölçüm 
moduna geçmek için kullanýlýr.

9 -  Gösterge deðerini arttýrmak veya parametre seçimi için kullanýlýr.
Tepe ölçüm deðerini  resetlemek için kullanýlýr.

10 -Göstergedeki deðeri onaylamak için kullanýlýr.

1

7

5

6

8 9 10

2

3

4



Set deðerlerinin ayarlanmasý
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Çalýþma ekraný

Set menü  ayar ekraný
Göstergede set deðerlerinin ilki olan 
set1 deðeri görünür ve set ledi yanar

Çalýþma ekranýnda iken set butonuna 
basýnýz.

Arttýrma ve eksiltme butonlarý yardýmý 
ile deðerini deðiþtirmek istediðiniz set 
deðerini seçiniz.

Set menü ekraný-Set deðer seçimi

Parametrenin içeriðini görmek ve 
deðiþtirmek için ENTER butonuna 
basýnýz.

Set menü  ekraný-Set deðeri

Set menü  ekraný-Set deðeri

Deðerini deðiþtirdiðiniz parametre 
deðerini hafýzaya almak için ENTER 
butonuna basýnýz.

Arttýrma ve eksiltme butonlarý ile 
parametre deðerini deðiþtiriniz.

Set

Set

Set

Set

Set

Set

Set

Set

Set

Set

Fx

Fx

Fx

Fx

Fx

P.Hld

P.Hld

P.Hld

P.Hld

P.Hld

Out 3

Out 3

Out 3

Out 3

Out 3

Out 2

Out 2

Out 2

Out 2

Out 2

Out 4

Out 4

Out 4

Out 4

Out 4

Out 1

Out 1

Out 1

Out 1

Out 1

Prog

Prog

Prog

Prog

Prog

Reset

Reset

Reset

Reset

Reset

P.Hold

P.Hold

P.Hold

P.Hold

P.Hold

Fx

Fx

Fx

Fx

Fx

Set menü ekraný-Set  seçimi

Set menüsünden çýkmak ve çalýþma 
ekranýna dönmek için  Set  butonuna 
basýnýz.

Çalýþma ekraný

Set  seçim ekranýnda iken arttýrma ve 
eksiltme butonlarý yardýmý ile deðerini 
d e ð i þ t i r m e k  i s t e d i ð i n i z  s e t i  
seçebilirsiniz. Set deðerini deðiþtirmek 
için önceki iþlem adýmlarýný takip ediniz.

Set

Set

Fx

P.Hld Out 3

Out 2

Out 4

Out 1

Prog

ResetP.Hold Fx

Set

Set

Fx

P.Hld Out 3

Out 2

Out 4

Out 1

Prog

ResetP.Hold Fx



Program moduna giriþ ve parametre deðerinin deðiþtirilip kaydedilmesi
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Çalýþma ekraný

Program menü alt program ekraný
Parametre seçimi

Program menü alt program ekraný
Parametre deðeri

Program menü alt program ekraný
Parametre deðeri

Program menü alt program ekraný
Parametre deðeri

Program menü  ekraný
Menü seçimi

Program menü  ekraný
Menü seçimi

Set butonuna 10 saniye süre ile basýnýz. 
Süre sonunda Prog ledi yanar ve 
program menü moduna girilir.

Menüye ait alt program paremetrelerini  
görmek ve deðiþtirmek için ENTER 
butonuna basýnýz.

Parametreye ait deðeri  görmek ve 
deðiþtirmek için ENTER butonuna 
basýnýz.

Parametre deðerini deðiþtirmek için 
arttýrma ve eksiltme butonlarýný 
kullanýnýz.

Parametre deðerini onaylamak için 
ENTER butonuna basýnýz.

Arttýrma ve eksiltme butonlarý yardýmý 
ile girmek istediðiniz menüyü seçiniz.

Arttýrma ve eksiltme butonlarý ile 
deðerini deðiþtirmek istediðiniz alt 
parametreyi seçiniz.

Set

Set

Set

Set

Set

Set

Set

Set

Set

Set

Set

Set

Set

Set

Fx

Fx

Fx

Fx

Fx

Fx

Fx

P.Hld

P.Hld

P.Hld

P.Hld

P.Hld

P.Hld

P.Hld

Out 3

Out 3

Out 3

Out 3

Out 3

Out 3

Out 3

Out 2

Out 2

Out 2

Out 2

Out 2

Out 2

Out 2

Out 4

Out 4

Out 4

Out 4

Out 4

Out 4

Out 4

Out 1

Out 1

Out 1

Out 1

Out 1

Out 1

Out 1

Prog

Prog

Prog

Prog

Prog

Prog

Prog

Reset

Reset

Reset

Reset

Reset

Reset

Reset

P.Hold

P.Hold

P.Hold

P.Hold

P.Hold

P.Hold

P.Hold

Fx

Fx

Fx

Fx

Fx

Fx

Fx



Program moduna giriþ ve parametre deðerinin deðiþtirilip kaydedilmesi
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Program menü alt program ekraný
Parametre deðeri

Menü içerisindeki diðer parametrelere 
eirþmek iç in art t ý rma eksi l tme 
butonlarýný kullanabilirsiniz.

Menü içerisisinde iken bir önceki 
menüye dönmek için veya menü seçim 
bölümünde iken programdan çýkmak 
için set butonuna basabilirsiniz.

Set

Set

Fx

P.Hld Out 3

Out 2

Out 4

Out 1

Prog

ResetP.Hold Fx

Program menü  ekraný
Menü seçimi

Set

Set

Fx

P.Hld Out 3

Out 2

Out 4

Out 1

Prog

ResetP.Hold Fx

Çalýþma ekraný

Set

Set

Fx

P.Hld Out 3

Out 2

Out 4

Out 1

Prog

ResetP.Hold Fx



Çýkýþ-1 Konfigürasyon Parametreleri

Çýkýþ-1 Histerisiz Deðeri

Çýkýþ-1 Proses giriþ seçimi

Çýkýþ-1 Alarm Fonksiyonu Seçimi

Çýkýþ-1 Band Deðeri

Çýkýþ-1 Çekmede Gecikme Zamaný ( 000.0 ... 999.9 Saniye)

Çýkýþ-1 Býrakmada Gecikme Zamaný ( 000.0 ... 999.9 Saniye)

Çýkýþ-1 býrakmada gecikme zamaný 999.9 dan sonra arttýrýldýðýnda 
göstergede "Ltch" mesajý görüntülenir. Çýkýþ kilitlemeli olarak çalýþýr.

Yüksek alarm

Düþük alarm

Baðýl yüksek alarm

Baðýl düþük alarm

Band alarm-1

Band alarm-2

Çýkýþ-1 Proses Deðeri 1 e göre çalýþýr.

Çýkýþ-1 Proses Deðeri 2 ye göre çalýþýr.

Çýkýþ-1 Proses Deðeri1 - Proses Deðeri2 ye göre çalýþýr.

Çýkýþ-1 Proses Deðeri1 + Proses Deðeri2 ye göre çalýþýr.

Çýkýþ-1 ( Proses Deðeri1 + Proses Deðeri2)/2 ye göre çalýþýr.

Çýkýþ-1 Proses Deðeri2 - Proses Deðeri1 e göre çalýþýr.

Parametre Tanýmlamalarý ve Açýklamalar
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Çýkýþ-2 Konfigürasyon Parametreleri

Çýkýþ-2 Histerisiz Deðeri

Çýkýþ-2 Proses giriþ seçimi

Çýkýþ-2 Alarm Fonksiyonu Seçimi

Çýkýþ-2 Band Deðeri

Çýkýþ-2 Çekmede Gecikme Zamaný ( 000.0 ... 999.9 Saniye)

Çýkýþ-2 Býrakmada Gecikme Zamaný ( 000.0 ... 999.9 Saniye)

Çýkýþ-2 býrakmada gecikme zamaný 999.9 dan sonra arttýrýldýðýnda 
göstergede "Ltch" mesajý görüntülenir. Çýkýþ kilitlemeli olarak çalýþýr.

Yüksek alarm

Düþük alarm

Baðýl yüksek alarm

Baðýl düþük alarm

Band alarm-1

Band alarm-2

Çýkýþ-2 Proses Deðeri 1 e göre çalýþýr.

Çýkýþ-2 Proses Deðeri 2 ye göre çalýþýr.

Çýkýþ-2 Proses Deðeri1 - Proses Deðeri2 ye göre çalýþýr.

Çýkýþ-2 Proses Deðeri1 + Proses Deðeri2 ye göre çalýþýr.

Çýkýþ-2 ( Proses Deðeri1 + Proses Deðeri2)/2 ye göre çalýþýr.

Çýkýþ-2 Proses Deðeri2 - Proses Deðeri1 e göre çalýþýr.

Parametre Tanýmlamalarý ve Açýklamalar
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Çýkýþ-3 Konfigürasyon Parametreleri

Çýkýþ-3 Histerisiz Deðeri

Çýkýþ-3 Proses giriþ seçimi

Çýkýþ-3 Alarm Fonksiyonu Seçimi

Çýkýþ-3 Band Deðeri

Çýkýþ-3 Çekmede Gecikme Zamaný ( 000.0 ... 999.9 Saniye)

Çýkýþ-3 Býrakmada Gecikme Zamaný ( 000.0 ... 999.9 Saniye)

Çýkýþ-3 býrakmada gecikme zamaný 999.9 dan sonra arttýrýldýðýnda 
göstergede "Ltch" mesajý görüntülenir. Çýkýþ kilitlemeli olarak çalýþýr.

Yüksek alarm

Düþük alarm

Baðýl yüksek alarm

Baðýl düþük alarm

Band alarm-1

Band alarm-2

Çýkýþ-3 Proses Deðeri 1 e göre çalýþýr.

Çýkýþ-3 Proses Deðeri 2 ye göre çalýþýr.

Çýkýþ-3 Proses Deðeri1 - Proses Deðeri2 ye göre çalýþýr.

Çýkýþ-3 Proses Deðeri1 + Proses Deðeri2 ye göre çalýþýr.

Çýkýþ-3 ( Proses Deðeri1 + Proses Deðeri2)/2 ye göre çalýþýr.

Çýkýþ-3 Proses Deðeri2 - Proses Deðeri1 e göre çalýþýr.

Parametre Tanýmlamalarý ve Açýklamalar
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Proses Giriþ-1 Konfigürasyon Parametreleri

Proses Giriþ-1 tip seçimi

Proses Giriþ-1 gösterge nokta pozisyonu

Proses Giriþ-1 skala alt deðeri
Termokupl ve PT-100 dýþýndaki giriþ tipleri için geçerlidir.

Proses Giriþ-1 skala üst deðeri
Termokupl ve PT-100 dýþýndaki giriþ tipleri için geçerlidir.

Proses Giriþ-1 için ofset deðeri

Proses Giriþ-1 termokupl için soðuk nokta kompanzasyonu

Proses Giriþ-1 için dijital filtre deðeri

Proses Giriþ-1: K tipi termokupl

Proses Giriþ-1: R tipi termokupl

Proses Giriþ-1: S tipi termokupl

Proses Giriþ-1: T tipi termokupl

Proses Giriþ-1: PT-100

Proses Giriþ-1: 0...20mA

Proses Giriþ-1: 4...20mA

Proses Giriþ-1: 0...60mV

Proses Giriþ-1: 0...10V

Proses Giriþ-1 termokupldan okunan sýcaklýk deðeri üzerine ortam 
sýcaklýðý eklenmez.

Proses Giriþ-1 termokupldan okunan sýcaklýk deðeri üzerine ortam 
sýcaklýðý eklenir.

Proses Giriþ-1: J tipi termokupl

Parametre Tanýmlamalarý ve Açýklamalar
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Nokta pozisyonu yok

0.1 gösterim seçeneði

0.01 gösterim seçeneði

0.001 gösterim seçeneði



Proses Giriþ-2 Konfigürasyon Parametreleri

Proses Giriþ-2 gösterge nokta pozisyonu

Proses Giriþ-2 skala alt deðeri

Proses Giriþ-2 skala üst deðeri

Proses Giriþ-2 için ofset deðeri

Proses Giriþ-2 için dijital filtre deðeri

Parametre Tanýmlamalarý ve Açýklamalar
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Nokta pozisyonu yok

0.1 gösterim seçeneði

0.01 gösterim seçeneði

0.001 gösterim seçeneði



Yüksek alarm

HYS

ON

OFF

Set
Alarm Çýkýþý

Proses Deðeri

Düþük alarm

HYS

ON

OFF

Set
Alarm Çýkýþý

Proses Deðeri

Parametre Tanýmlamalarý ve Açýklamalar

Alarm seçenekleri

26

Düþük alarm (baðýl)

HYS

ON

OFF

Set-Band Set

Alarm Çýkýþý

Proses Deðeri

Yüksek alarm (baðýl)

HYS

ON

OFF

Set+BandSet

Alarm Çýkýþý

Proses Deðeri



Parametre Tanýmlamalarý ve Açýklamalar

Alarm seçenekleri
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Band alarm-1

Band alarm-2

HYS

HYS

HYS

HYS

ON

ON

OFF

OFF

Set-Band

Set-Band

Set+Band

Set+Band

Set

Set

Alarm Çýkýþý

Alarm Çýkýþý

Proses Deðeri

Proses Deðeri



Parametre Tanýmlamalarý ve Açýklamalar

Çekmede / Býrakmada Gecikme
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Çekmede gecikme zamaný (On delay)
Çýkýþ'ýn enerjilenmesi gereken durumlarda tanýmlanan gecikme zamaný sonunda çýkýþ aktif 
olur.

Býrakmada gecikme zamaný (Off delay)
Çýkýþýn off olmasý gereken durumlarda tanýmlanan gecikme zamaný sonunda çýkýþ off olur. Bu 
parametre maksimum deðerine ayarlandýðýnda göstergede "ltch" mesajý görüntülenir. Bu 
durumda enerjilenen çýkýþ reset iþlemi gerçekleþinceye kadar off olmaz. Resetleme iþlemi  
azaltma butonu ile yapýlýr. Resetleme latching þartlarý ortadan kalkmýþ ise gerçekleþtirilebilir.

Örnek: Çýkýþ yüksek alarm olarak ayarlanmýþ olsun. Proses deðeri set deðerinin üzerine 
çýktýðýnda gecikme zamaný sonunda çýkýþ enerjilenecektir.

Örnek: Çýkýþý yüksek alarm olarak ayarlanmýþ olsun. Proses deðeri set deðerinin altýna 
düþtüðünde gecikme zamaný sonunda çýkýþ off olacaktýr.

ON

ON

OFF

OFF

Set

Set

Set-HYS

Set-HYS

Proses Deðeri

Proses Deðeri

Çýkýþ1 veya Çýkýþ2

Çýkýþ1 veya Çýkýþ2

Zaman

Zaman

Çekmede
Gecikme
Zamaný

Býrakmada
Gecikme
Zamaný

Zaman

Zaman



Genel Amaçlý Konfigürasyon Parametreleri

Gösterge Seçenekleri

Parametre Tanýmlamalarý ve Açýklamalar
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Göstergede Proses Deðeri1 gösterilir.

Göstergede Proses Deðeri2 gösterilir.

Göstergede (Proses Deðeri1- Proses Deðeri2) gösterilir.

Göstergede (Proses Deðeri1+ Proses Deðeri2) gösterilir.

Göstergede (Proses Deðeri1+ Proses Deðeri2)/2 gösterilir.

Göstergede (Proses Deðeri2- Proses Deðeri1) gösterilir.



Haberleþme Konfigürasyon Parametreleri

Cihaz Haberleþme Adresi

Haberleþme Hýzý

Parity

Data Bit Uzunluðu

Parametre Tanýmlamalarý ve Açýklamalar
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Haberleþme hýzý: 1200 Baud

None:

Data Uzunluðu: 7 bit

Data Uzunluðu: 8 bit

Haberleþme hýzý: 2400 Baud

Odd:

Haberleþme hýzý: 4800 Baud

Even:

Haberleþme hýzý: 9600 Baud

Haberleþme hýzý: 19200 Baud
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E.M.K.S ELEKTRONÝK BÝLGÝSAYAR ELEKTRÝK
ÜRÜN ÝMALAT ÝTH. ÝHR. SAN. VE TÝC. LTD. ÞTÝ.

Akþemsettim Mah. Devlet Bahçeli Bulvarý No : 169/A
Tarsus / MERSÝN

Tel: 0 (324) 614 30 07  -  0 (324) 614 30 08
Faks: 0 (324) 614 30 09

internet: www.emks.com.tr
e-posta: info@emks.com.tr


	Page 1
	Page 2
	Page 3
	Page 4
	Page 5
	Page 6
	Page 7
	Page 8
	Page 9
	Page 10
	Page 11
	Page 12
	Page 13
	Page 14
	Page 15
	Page 16
	Page 17
	Page 18
	Page 19
	Page 20
	Page 21
	Page 22
	Page 23
	Page 24
	Page 25
	Page 26
	Page 27
	Page 28
	Page 29
	Page 30
	Page 31
	Page 32

